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(57) Abstract 

This invention concerns an injection mold for curable or vulcaniz- 
able elastomer materials which has a molding cavity (6) delimited by mold 
plates (1,2) and an injection nozzle (8') the temperature of which departs 
from that of the mold plates (1,2). This nozzle is integrated into a mold 
plate (2) and discharges at an input orifice (18) some distance from the 
molding cavity (6). An injection nozzle (8') has a wear point (15) which 
abuts a mold plate (2) in the area of its nozzle tip (22) under the effect 
of a spring (7) pressing it toward the molding cavity (6). The wear point 
(15) IS mounted in the nozzle body (8) and axially displaceable, so diat a 
good seal between the nozzle head (22) and its bearing surface (21) next 
to the mput orifice (18) is achieved through the spring (7) force, and the 
change m length of the injection nozzle (8*) and the mold plate (2) due 
to traiperature fluctuations is compensated. 

(57) Zusammenfassung 

Eine Spritzgussfomi fOr aushartbare oder vulkanisicrende, elas- 
tomere Materialien weist ein von Formplatten (1,2) bcgrcnztes Formnest 
(6) und erne Einspritzdflse (8') auf, die eine von den Formplatten (1 
2) abweichende Temperatur aufweist, in einer Formplatte (2) aufgenom- 
mcn ist und im Abstand vom Fonmnest (6) an einer Eintrittsbohning 
(18) m erne Formplatte (2) milndet. Die EinspritzdUse (8') weist eine 
Vcrschleissspitze (15) auf, die im Bereich ihrer DQsenspitzc (22) unter 
der Wirkung einer sic in Richtung zum Formnest (6) hin belastenden 
Feder (7) an der Formplatte (2) anliegt. Die Vcrechleissspitzc (15) ist Im 
DUsenkOrper (8) axial verschicbbar gelagert. so dass durch die Kraft der 
Feder (7) sowohl eine guie Abdichtung zwischcn der Dtiscnspitze (22) 
und deren Anlageflache (21) neben der Eintrittsbohrung (18) als auch ein 
Ausgleich von Lflngenandemngen der EinspritzdUse (8') und der Fomi- 
platte (2) mfolge von Temperaturschwankungen gegeben ist. 



BNSDOCID: <WO 9812038A1 I > 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 

Codes zur Identifizierung von PCT-Vcrtragsstaaten auf den KopfbOgcn der Schriften, die intemationale Anmeldungen gemftss dem 
PCX verOffentlichcn. 


AL 

Albanten 

ES 

Spanien 

LS 

Lesotho 

SI 

Stowenien 

AM 

Amncnien 

FI 

Finnland 

LT 

Litauen 

SK 

Sk>wakei 

AT 

Osterrcich 

FR 

Frankreich 

LU 

Luxemburg 

SN 

Senegal 

AU 

Austral ien 

GA 

Gabun 

LV 

Lettland 

SZ 

Swasiland 

AZ 

Aserbaidschan 

GB 

Veretnlgtes Kfinigreich 

MC 

Monaco 

TD 

Tschad 

BA 

Bosniefi -Herzegowina 

GE 

Qeorgien 

MD 

Republik MoUau 

TG 

Togo 

BB 

Baibados 

GH 

Ghana 

MG 

Madagaskar 

TJ 

Tadschikiatan 

BE 

Belgien 

GN 

Guinea 

MK 

Die ehemalige jugoslawische 

TM 

Turkmenistan 

BF 

Buiiiaa Faso 

GR 

Griechenland 


Republik Mazedonien 

TR 

TOikci 

BG 

Bulgarien 

HU 

Ungam 

ML 

Mall 

TT 

Trinidad und Tobago 

BJ 

Benin 

IE 

Irland 

MN 

Mongolet 

UA 

Ukraine 

BR 

Brasilien 
Belarus 

IL 

Israel 

MR 

Mauretanien 

UG 

Uganda 

BY 

IS 

Island 

MW 

Malawi 

US 

Vereinigte Staaten von 

CA 

Kanada 

IT 

Italien 

MX 

Mexiko 


Amerika 

CF 

Zentralafrikanische Republik 

JP 

Japan 

NE 

Niger 

uz 

Usbekistan 

CG 

Kongo 

KE 

Kenia 

NL 

Niederlande 

VN 

Vietnam 

CH 

Schweiz 

KG 

Kirgisisian 

NO 

Norwcgcn 

YV 

Jugoalawien 

CI 

COte d'lvoirc 

KP 

Demokratische Volksrepublik 

NZ 

Neusecland 

ZW 

Zimbabwe 

CM 

Kamerui) 


Korea 

PL 

Polen 



CN 

China 

KR 

Republik Korea 

PT 

Portugal 



cu 

Kuba 

KZ 

Kasachstan 

RO 

Rum&nien 



cz 

Tscbcchischc Republik 

LC 

St. Lucia 

RU 

Russische Federation 



DE 

Deutschland 

U 

Liechtenstem 

SD 

Sudan 



DK 

Dflnemark 

LK 

Sri Lanka 

SE 

Schweden 



EE 

Estland 

LR 

Liberia 

SG 

Singapur 




BNSDOCiD: <W0 9812038A1 I > 


wo 98/12038 . 

PCT/AT97/00203 

1 - 



rialien 

Die Erfindung betrifft eine SpritzguSfortn fur aushartbare oder vulka- 
nisierende, elastomere Materialien mit einem von Pormplatten be- 
grenzten Formnest und mit einer Einspritzduse mit einer Diisenspitze, 
die eine von den Pormplatten abweichende Temperatur aufweist und die 
im Bereich des Formnestes an einer Eintrittsbohrung miindet, die in 
einer Formplatte vorgsehen ist. 


10 


Es ist bekannt, durch WSrme vulkanisierende oder verfestigende ela- 
stomere Materialien, wie Flussig-Fest-Silikon, Kautschuk, Gummi usw. . 
einem Formnest uber einen Zufuhrkanal zuzuftihren, wobei, wenn mehrere 
Formnester oder ein Formnest mit groEeren Dimensionen vorgesehen ist, 
15 auch eine Verteilerspinne verwendet werden kann. Die Zufuhrkanale. 
durch die das Material in die Formnester unter Drucken von 10 00 bis 
2000 bar eingespritzt wird. und die Formnester. die von Formplatten 
begrenzt werden, werden beheizt, so dafi sich das Material rasch ver- 
festigt bzw. vulkanisiert. Anschliefiend werden die SpritzguBteile von 
20 den AnguBstangen. die sich in den Zufuhrkanalen gebildet haben, 
abgetrennt. Dies hat den Nachteil, daB es dabei einerseits zu hohen 
Materialverlusten kommt, da die AnguBstangen als Abfall beseitigt 
werden mussen, und daS es an der Trennstelle zu unerwiinschten Aus- 
rissen oder Graten kommen kann. 


25 


30 


Urn dieses Problem zu losen, wurde in der EP 162 037 A vorgeschlagen, 
eine gekOhlte Einspritzduse durch eine beheizte Formplatte zu fiihren 
und an der Spitze der Einspritzduse eine Kanule anzuformen, deren im 
Durchmesser gegebenenf alls vergrSSerter Ansatzkopf in die Eintritts- 
offnung des Formnestes eingepaBt ist. Durch dieses genaue Einpassen 
der KanGle in die Eintrittsof fnung soli verhindert werden, daS das 
unter sehr hohem Druck eingespritzte Material durch einen Spalt 
zwischen der Kanule und der Bohrungswand der Eintrittsof fnung in der 
Formplatte austritt. Da das Material, bedingt durch den hohen Druck, 
35 aber bereits durch einen Spalt von wenigen tausendstel Millimetem 
austreten kann, sind die technischen Anf orderungen bei der Herstel- 
lung der bekannten SpritzguSf orm sehr hoch, was sich auf die 
Herstellungskosten der SpritzguSf orm nachteilig auswirkt. AuBerdem 
ist die Kanule sehr filigran und kann leicht beschadigt oder zerstort 
4 0 werden . 
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Aus der AT 401 253 B ist eine Spritzgufif orm bekannt, bei der die 
Einspritzduse in einer mit dem Forninest in of fener Verbindxing stehen- 
den Vorkanuner im Abstand vom Formnest mundet. Bei dieser SpritzguS- 
form wird zwar der hohe technische Aufwand fur das Einpassen der 
5 Kanule in die Eintritts6f fnung des Formnestes vermieden, jedoch ist 
es schwierig, den Warmefl\ifi im Bereich des liberganges zwischen Vor- 
kammer imd Formnest so zu steuern, daS der SpritzgulSteil beim Entfor- 
men von dem Pfropfen, der sich in der Vorkammer und in der Eintritts- 
6ffn\ing bildet, glatt abreifit, damit keine Ausbruche oder Grate am 
10 SpritzguSteil verbleiben. Bei einem neuerlichen Einspritzvorgang wird 
der Pfropfen dann in das Formnest eingespritzt und, wenn das Formnest 
wieder gefullt ist, bildet sich ein neuer Pfropfen, von dem der 
SpritzguEteil wieder abgetrennt werden muS. 

15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrvinde, eine SpritzguSf orm der 
eingangs genannten Gattung zu schaffen, welche die Nachteile des 
Stcuides der Technik nicht aufweist. 

Geldst wird diese Aufgabe dadurch, daS die Einspritzduse im Bereich 
20 der Dusenspitze unter der Wirkung elner sie in Richtung zum Formnest 
hin belastenden Kraft an der Formplatte anliegt. 

Die erf indungsgemaSe SpritzguEf orm weist gegeniiber der EP 162 037 A 
den Vorteil auf, daS keine Kanule verwendet werden muS, die unter 
25 hohem technischem Aufwand in die Eintrittsof fnung des Formnestes 
eingepafit werden mufi. 

Gegeniiber der AT 401 253 B wird, abgesehen von der Vermeidung des 
oben genannten Nachteiles, der Vorteil erzielt, daS das Wechseln der 
30 Einspritzduse einfacher durchgefiihrt werden kann, da der Ringraum 
hinter der Mundung der Einspritzduse nicht mit Material gefullt ist, 
so da& sich beim Wechseln und Reinigen der Einspritzduse keine 
Probleme ergeben. 

35 Bei der erf indungsgemaSen Sprit zguSform wird durch die Kraft, welche 
die Einspritzduse gegen die Formplatte driickt, eine ausreichend hohe 
Kraft aufgebracht, urn die Dichtung gegenuber dem Ringraum zwischen 
der Dusenspitze und der Formplatte zu gewahrleisten. 

40 Wenn bevorzugt vorgesehen ist, dafi die Einspritzduse und/oder deren 
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Das.„spi«e achsial verschiel^bar gelag.rt si.d, da„„ „i.a auch auf 
e^nfache Wei=e g.wtorlaistet. daE, „en„ es auf Grund vcn 
xenparaturscwa^ungan da. Por^platte und/<^er dar Einsp.itzdusa .u 
I-angenandarungan kc^t. .alche dia axakta Poaitionierung dar Msan- 

dar ousenspitza und dar Por.^u«a verscMechter. .an=L. "L:: 
dure. d.e VeracMabbar.ait ausgegUchen «erdan und die Hinapritzdase 

K^afrs^d " --^--Pi". i„ wasanclichan .Ltantar 

Kraft standig gegen dia Pormplatta gedruckt wird. 

Ein weitarar Vorteil, der sich ergibt, ist dar, daS MaSabwaichungan 
bar dar HarataUung der Einaprltzdasa und dar .or^iatte ausgeglichen 
werden Jconnan. .odurch sich die HarateUu^g dar arf indungsga Js" 
SprrtzguBform varainfachen und varbilligen laBt. SSgenaEan 

Eine bavorzugte Auafiihrungefor™ dar Erfindung ist dadurch gekenn- 
zarc^at. da. die Einapri.,daae bz„. deren ..aenapi.ze durcwL 
Kraft erner Padar gegan die Por^platta gedriickt wird. In einar wei- 
tara bavorzugten *ua£uhrungsf orm iat die Feder eine Tellerfader. Es 
lat aber auch jeda andar. Art einar feder Oder federartigan Einrich- 

rat P^r^n.nt und i. weaentlichen Konatant 

rat gegan daa Por^pl.tte druckt. so daE aina auareichande Abdichtung 

gewahrleistet ist. «^"i^ntung 

siri T" "^""^ "^'"''^ Hinsprit.dase abnehn.,are Ver- 

schlexSspxtzen zu. Einsat., u. die Spritzg^Sf or. auf andere aush.rt- 
bare oder vulkanxsxerende. elastontere Materialien umzurusten. 

30 Bei derartigen Ausfm^^sfor^en ist bei der Krfindung bevorzugt, da. 
dze Peder zw.schen de. DusenJc6rper der Einspritzduse und der Ver- 
schle.Sspitze angeordnet ist und daS die VerschleiSspitze axial 
verschiebbar im Dusenkorper gelagert ist. 

35 Die Feder stutzt sich dabei einerseits an. Dusenkorper und anderseits 
an der VerschleiEspitze ab und driickt anaerseits 
p„ ■ V, ^ . ^ druckt letztere gegen die Formplatte 

im Bereich der Eintrittsbohrung. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erqeben si.h 
.0 ebrigan „„tera„apr.c.en und der nacbf o.gandel BeLte.brg rAut 


20 


25 
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fuhrungsbeispielen der Erfindung tmter Bezugnahme auf die Zeichnun- 
gen. 

Es zeigen die 

5 Fig. 1 eine Ausfuhrungsf orm einer erf indungsgemaSen SpritzguEf orm, 
wobei in 

Fig. 2 in vergroSertem Mafistab eine erste Ausfuhrungsf orm, bei der 
die Diisenspitze und die Anlageflache an der Formplatte abgerundet 
10 sind, 

Fig. 3 eine Ausfuhriingsform, bei der eine ebene Anlageflache zwischen 
der Dusenspitze und der Formplatte ira rechten Winkel zur Langsachse 
der Einspritzdiise liegt und 

15 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsf orm, bei der die Anlageflache zwischen der 
Formplatte und der Dusenspitze kegelformig ausgebildet ist, dar- 
gestellt ist, 

20 Fig. 5 eine alternative Form der Lagerung der Dusenspitze im D\isen- 
korper und 

Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsf orm einer Einspritzduse . 

25 Allen in den Fig. 1 bis 6 beispielhaft dargestellten Ausfuhrungs- 
formen von erf indungsgemaSen SpritzguSf ormen ist gemeinsam, daE sie 
zwei Formplatten 1 und 2 aufweisen, die ein Formnest 6 umschlieSen 
und beheizt werden. An der Riickseite der Formplatte 2 ist eine Iso- 
lierplatte 3 vorgesehen. An die Isolierplatte 3 schlieSt eine Kuhl- 

30 platte 5 an. in der eine Einspritzduse 8» gelagert ist. Die Ein- 
spritzduse 8' ragt durch die Isolietplatte 3 und die Formplatte 2 bis 
zum Formnest 6 void liegt mit einer Dusenspitze 22 an einer Anlagefla- 
che 21 im Bereich einer Eintrittsbohrung 18 fur das einzuspritzende 
Material an. 

35 

Die Einspritzduse 8' weist einen Dusenkorper 8 auf, uber den eine 
Hulse 13 geschoben ist, die Kuhlkanale 14 nach auSen abschlieSt, die 
an der AuSenwand des Diisenkorpers 8 vorgesehen sind. Die Kuhlkanale 
14 stehen mit Bohrungen 4 in der Kuhlplatte 5 in Verbindung, durch 
40 welche Kuhlf lussigkeit zu- bzw. abgefuhrt wird. 
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Um einen Austritt von Kiihlf liissigkeit zu verhindern, sind in, Bereich 
der Kuhlplatte 5 zwei Dichtungsringe 9 vorgesehen. welche die Ein- 
spritzduse 8- gegentoer der Kuhlplatte 5 abdichten. Um einen Austritt 
von Material im Bereich des Anschlusses 19 der Einspritzduse zu 
vermeiden, ist in Fig. i ein Dichtring lo vorgesehen. 


Am dem Fonnnest 6 zugewandten Ende ist bei den Ausfuhrungsformen von 
Fig. 1 bis 5 am Dusenkorper 8 eine Verschleifispitze 15 in axialer 
Richtung verschiebbar gelagert. Hierzu ist an der VerschleiSspitze 15 
10 ein zylinderformiger Fuhrungsteil 23 angeordnet, der in einer zylin- 
drischen Bohrung 26 im Dusenkorper 8 axial verschiebbar aufgenommen 
xst. In diesem zylinderf ormigen Fuhrungsteil 23 ist ein Dusenkegel 24 
angeordnet, der den Ubergang zwischen einer Einspritzbohrung 17 und 
der Bohrung 26 mit groSerem Durchmesser im Dusenkorper 8 zu einer 
15 Spitzenbohrung 16 mit kleinerem Durchmesser in der VerschleiBspitze 
15 bildet. Um einen Austritt von von einzuspritzendem Material durch 
den Spalt zwischen der Wand der Bohrung 26 im Dusenkorper 8 und dem 
Fuhrungsteil 23 zu verhindern. was insbesondere bei dunnflussige 
Einspritzmaterial auftreten konnte. ist an der Mantelflache des 
Fiihrungsteiles 23 eine Ringnut vorgesehen, in die ein 0-Ring 25 
eingelegt ist. 


20 


Zwischen der Stimflache des Diisenkorpers 8 und einer Schulter an der 
VerschleiSspitze 15 ist eine Tellerfeder 7 angeordnet, welche die 
25 Verschleifispitze 15 standig gegen die AnlageflSche 21 an der Form- 
platte 2 druckt. An Stelle einer Tellerfeder 7 kann naturlich auch 
jedes beliebige andere Federelement eingesetzt werden, das diesen 
Zweck erfflllt. 


30 Durch die Tellerfeder 7 wird die Dusenspitze 22 der VerschleiSspitze 
15 standig gegen die Anlageflache 21 im Bereich der Eintrittsbohrung 
18 gedruckt, wodurch die Eintrittsbohrung 18 gegenuber einem nach 
hmten anschlieSenden Ringraum 12 abgedichtet ist, der zwischen der 
isolierplatte 3 und der Formplatte 2 sowie der Einspritzdiise 8' zu 

35 Isolierzwecken vorgesehen ist. 

Die Form der Anlage zwischen der Dusenspitze 22 und der Anlageflache 
21 kann auf verschiedene Weisen ausgefuhrt sein. 

40 In Fig. 1 und in vergroSertem MaBstab in Fig. 2 beispielsweise ist 
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eine Ausfiihrungsf orm dargestellt , bei welcher sowohl die Dusenspitze 
22 als auch die Anlageflache 21 vorzugsweise kugelkalottenf ormig mit 
gleichem Kriimmvingsradius abgerundet aus-gebildet sind. 

5 In Fig. 3 wiederum ist eine Ausfuhrungsf orm dargestellt, bei welcher 
die Stirnflache der Dusenspitze 22 und die Anlageflache 21 eben und 
im rechten Winkel zur Langsachse der Einspritzdiise B* ausgerichtet 
sind. 

10 In Fig. 4 ist schlieSlich eine Ausfuhrungsf orm dargestellt, bei 
welcher die Anlageflache 21 und die Dusenspitze 22 kegelformig ausge- 
bildet sind. 

Den Ausfuhrungsformen gemaS Fig. 2 und Fig. 4 ist gemeinsam, daS sich 
15 die Dusenspitze 22 selbsttatig an der Formplatte 2 im Bereich der 
Eintrittsbohrung 18 zentriert, so daS es nicht zu einem seitlichen 
Versatz zwischen Dusenmiindung und Eintrittsbohrung 18 kommen kann. 

Anstatt der Ausfuhrungsformen mit einer flachigen Beruhrung zwischen 
20 der Dusenspitze 22 und der Formplatte 2 sind aber auch Ausf uhrxmgs- 
formen denkbar, bei denen eine im wesentlichen linienf ormige Beruh- 
rung vorliegt, z.B. in Form einer abgerundeten Dusenspitze 22 \ind 
einer kegelf ormigen Ttolageflache 21. 

25 Bei altemativen, in den Zeichnungen ebenfalls nicht dargestellten 
Ausfuhrungsformen kann auch vorgesehen sein, daS die Dusenspitze 22 
kegelformig und die Anlageflache 21 der Formplatte 2 nach innen, d.h. 
zur Dusenspitze 21 hin, gewolbt abgerundet ist. 

3 0 In Fig. 5 ist eine alternative Ausfuhrungsf orm der Erfindung dar- 

gestellt, bei der die Feder 7 durch einen f ederelastischen Dichtungs- 
ring 34 ersetzt ist. Dieser Dichtungsring 34 druckt die VerschleiS- 
spitze 15 standig gegen die Anlageflache 21 und schafft gleichzeitig 
auch eine Abdichtung zwischen dem Fuhrimgsteil 23, der in diesem Fall 
35 noch in die Einspritzbohrung 17 hinein verlangert ist, und dem Dusen- 
korper 8 . 

Eine weitere alternative Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist in Fig. 6 
dargestellt, bei der die gesamte Einspritzdiise 8' in der Kuhlplatte 

4 0 5 und die Formplatte 2 verschiebbar gelagert und durch eine Feder 7 
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2um Formnest 6 hin gedriickt wird, die im ruckwartigen Bereich der 
Einspritzduse 8- angeordnet ist. Bei dieser Ausfuhrungsf orm ist die 
Verschleifispitze 15 in den Diiaenkorper 8 eingeschraubt oder kann 
uberhaupt mit diesem einstuckig ausgefiihrt sein. 

5 

Hinter der Kiihlplatte 5 ist in diesem Fall noch eine Halteplatte 27 
angeordnet, in der das hintere Ende der Einspritzduse 8' in einer 
Bohrung 28 verschiebbar aufgenommen ist. Das Einspritzmaterial wird 
der Einspritzbohrung 17 iiber einen Zufuhrkanal 29, die Bohrung 28 und 
10 eine trichterf ormige Erweiterung 30 zugefuhrt. Zur Abdichtung des 
Dusenkorpers 8- gegenuber der Halteplatte 27 ist wiederum ein Dich- 
tungsring 25 vorgesehen. 

Urn die permanente Kraft, welche die Einspritzduse 8- gegen die An- 
15 lagefiache 21 an die Eintrittsbohrung 18 druckt, auf zubringen , ist 
wieder eine Tellerfeder 7 vorgesehen, die in einer ringformigen 
Vertiefung 31 der Halteplatte 27 aufgenommen ist und sich gegen diese 
abstutzt. Der Halteplatte 27 gegenuberliegend ist am Dusenkorper 8 
ein verbreiterter Ansatz 32 vorgesehen, der eine Stiitzfiache 33 
20 bildet. gegen die sich die Tellerfeder ebenfalls abstutzt. Die Ein- 
spritzduse 8' wird daher, da sie achsial verschiebbar ist, durch die 
Tellerfeder 7 mit permanenter Kraft gegen die Anlageflache 21 an der 
Eintrittsof fnung 18 gedriickt. 

25 Wie schon bei der Ausfuhrungsf orm von Fig. i kann die Gestaltung der 
Dusenspitze 22 und der Anlageflache 21 auf beliebige Weise und ins- 
besondere wie in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ausgefiihrt sein. 

Bei alien in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsf ormen miindet 
30 die Einspritzdiise 8' im Abstand vom Formnest 6 und der Durchmesser 
der Spitzenbohrung 16 ist bevorzugt groiSer als der Durchmesser der 
Eintrittsbohrung 18, urn einen geringf iigigen seitlichen Versatz der 
Dusenspitze 22 gegeniiber der Eintrittsbohrung 18 ausgleichen zu kon- 
nen, was insbesondere bei der Ausfiihrungsf orm von Fig. 3 von Vorteil 
35 ist. 

In einer altemativen, in den Zeichnungen nicht dargestellten Aus- 
fiihrungsf orm kann allerdings auch vorgesehen sein, daS die Diisen- 
spitze 22 unmittelbar an das Formnest 6 herangef iihrt ist, wobei in 
40 letzterem Fall die Eintrittsbohrung 18 auch einen groSeren Durch- 
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messer als die Spitzenbohrung 16 aufweisen kann. 

Bei der erf indiingsgemafien Spritzgufif orm konnen bei groEeren Dimen- 
sionen oder komplizierterer Geometrie des Formnestes auch mehr als 
5 eine Einspritzduse bei einetn Formnest vorgesehen sein. 

Zusammenf assend kann ein Ausf uhmngsbeispiel der Erfindung wie folgt 
dargestellt werden: 

10 Eine Sprit zguBform fur aushartbare Oder vulkanisierende, elastomere 
Materialien weist ein von Formplatten 1, 2 begrenztes Formnest 6 und 
eine Einspritzduse 8* auf, die eine von den Formplatten 1, 2 abwei- 
chende Temperatur auf weist, in einer Formplatte 2 aufgenommen ist und 
im Abstand vom Formnest 6 an einer Eintrittsbohrung 18 in einer Form- 

15 platte 2 miindet. 

Die Einspritzduse 8* weist eine VerschleiEspitze 15 auf, die im 
Bereich ihrer Dusenspitze 22 unter der Wirkung einer sie in Richtung 
zum Formnest 6 hin belastenden Feder 7 an der Formplatte 2 anliegt. 

20 Die Verschleifispitze 15 ist im Diisenkorper 8 axial verschiebbar 
gelagert, so daS durch die Kraft der Feder 7 sowohl eine gute Abdich- 
tung zwischen der Dusenspitze 22 und deren Anlageflache 21 neben der 
Eintrittsbohrung 18 als auch ein Ausgleich von Langenanderungen der 
Einspritzduse 8 ' und der Formplatte 2 inf olge von Temperaturschwan- 

25 k\ingen gegeben ist. 
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7. 

35 


40 8. 


SpritzuguBform fur aushartbare oder vulkanisierende, elastomere 
Materialien mit einem von Fonnplatten (i, 2) begrenzten Formnest 

(6) und mit einer Einspritzduse (8') mit einer Diisenspitze (22) 
die eine von den Formplatten (l, 2) abweichende Temperatur auf- 
weast und die im Bereich des Formnestes (6) an einer Eintritts- 
bohrung (18) miindet, die in einer Formplatte (2) vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Diisenspitze (22) unter der Wir- 
kung einer sie in Richtung zun, Formnest (6) hin belastenden 
Kraft an der Formplatte (2) anliegt. 


2. SpritzguSform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS daS 
die Einspritzduse (B') und/oder deren Diisenspitze (22) axial 

15 verschiebbar gelagert sind. 

3. Spritzgufiform nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet 
das die Diisenspitze (22) im Bereich neben bzw. nahe der 
Eintrittsbohrung (18) an der Formplatte (2) anliegt. 


SpritzguEform nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeachnet, daS die Einspritzdiise (8-) und/oder deren Diisenspitze 
(22) durch die Kraft einer Feder (7,34) gegen die Formplatte (2) 
gedruckt wird. 

sprit zguBform nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, dalS die 
Feder (7) eine Tellerfeder ist. 

SpritzguSform nach einen der Anspriiche 1 bis 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, das die Einspritzdiise (8-) eine abnehmbare VerschleiS- 
spitze (15) aufweist, an der die Diisenspitze (22) angeordnet 
ist. 

SpritzguEform nach einem der Anspriiche 4 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Feder (7) zwischen dem Diisenkorper (8) 
der Einspritzdiise (8') und der VerschleiiSspitze (is) angeordnet 
ist und das die VerschleiSspitze (15) axial verschiebbar am 
Diisenk6rper (8) gelagert ist. 


SpritzguSform nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. 


daS die 
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10 

10. 


15 11. 


20 

12. 

25 

13 . 

30 

14 . 

35 

15 . 


VerschleiSspitze (15) einen zylinderf ormigen Fuhrungsteil (23) 
aufweist, der in einer zylindrischen Bohrung (2 6) im Diisenkorper 
(8) axial verschiebbar aufgenomtnen ist. 

Sprit zguSform nach Ansporuch 8, dadurch gekeimzeichnet , daS der 
Spalt zwischen der Wand der Bohrung (26) im Dusenkorper (8) und 
dem Fuhrungsteil (23) durch einen Dichtungsring (25) abgedichtet 
ist, der bevorzugt in einer Ringnut im Fuhrungsteil (23) aufge- 
nomtnen ist. 

SpritzguSform nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , dafi am 
Dusenkorper (8> der Einspritzduse (8') eine Stutzflache (33) 
vorgesehen ist, gegen die sich die Feder (7) abstutzt. 

SpritzguBform nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS eine Anlageflache (21) fur die Diisenspitze (22) an 
der Formplatte (2) und die der Anlageflache (21) zugewandte 
Flache der Diisenspitze (22) eben sind und im rechten Winkel zur 
Langsachse der Einspritzduse (8') liegen. 

Sprit zguSform nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Dusenspitze (22) und eine Anlageflache (21) 
fur die Dusenspitze (22) an der Formplatte (2) kongruent abge- 
rundet ausgebildet sind. 


Spritzgufiform nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Dusenspitze (22) und eine Anlageflache (21) 
fur die Dusenspitze (22) an der Formplatte (2) kegelformig aus- 
gebildet sind. 

SpritzguBform nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Einspritzduse (8') im Abstand vora Formnest (6) 
mundet . 

SpritzguSform nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Spitzenbohrung (16) der Einspritzduse (8') im 
Bereich der Einmundung in die Eintrittsbohrung (18) einen groSe- 
ren Durchmesser als die Eintrittsbohrimg (18) aufweist. 
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